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a 2 padelle con catene tabletop
spingitrici e rulliera

CARICO FORN

a 3/4 padelle
con barra spingitrice e rulliera
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su rulliera e trasferitore ortogonale,
con catene tabletop sollevabili

SCARICO
___FORNO |

conviadifuga
frontale
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CELLE DI
— RAFFREDDAMENTO

a piani confinui
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di scarico forno
con cella di raffreddamento
a piani continui
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CELLI-} DI LIEVITAZIONE
N ACCIAIO INOX

a piani continui,
a bilancelle, a - i

CELLA DI LIEVITAZIONE
E LINEA TRASPORTO
STAMPI
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CABINE
DI CARICO PADELLE

su carrelli

CABINE
DI SCARICO PADELLE

su carrelli



SCARICO FORNO
A RETE :
_METALLICA

con rulliera e traslatore
ortogonale sollevabile
completo di via

di fuga frontale

LINEE DI
RAFFREDDAMENTO

e allineamento
prodotto su
nastro modulare
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SMODELLATORL || | i

a scarico variabile di prelievo prodotti i
da padella per plum-cake, muffin, |
iscotti, croissant...

_ SMODELLATORI

a scarico variabile di prelievo prodotti
da padella per grissini, fette biscottate,
schiacciatine, pane in cassetta..




da 1 a 3file
con selezionatore pneumatico

e allineatore
di scarico prodotto

SMISTATORE
da 1 a 3 file fisso

con allineatore

DIVARICATORI
DI FILE

a nastri modulari
con carico variabile
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CURVE A DOPPIA
CATENA
TABLETOP

con velocita
differenziata




CURVE A TAPPETO

a 90° accoppiate

a 180°
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GRUPPO
ALIMENTAZIONE PASTA

con ghigliottina
e trasporto metal detector
con penna retrattile di selezione

TRASPORTO

con metal detector
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PARTICOLARI
IMPIANTI
TRASPORTI
A RETE MARTENS _.

di carico forno
con penna regolabile su 3 assi

SISTEMA
DI INTEGLIAMENTO

prodotto su padella
in automatico

LINEE D’ALIMENTAZIONE
CONFEZIONATRICI

TRASLATORI
A 90°




TRASPORTI A CATENA TABLETOP

completi di gira-padelle e gruppo pulizia

TRASPORTO
A TAPPETO

con scarico prodotto a 90°

ALIMENTATORI
__DELLA PASTA

con sgranatore

TRASFERITORE A 90° |

con rulliera in acciaio inox verniciato e zincato,
con rulli motorizzati
frizionati e folli
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TRASPORTATORI A CINGHIOLI
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—'—"'—"'--.



AFLANEL B8 THARROTE AUTCRARS]

I_'f‘"“ﬁﬂ ’

——————

_ POLMONE ATTIVO

a nastri modulari
con senso di marcia alternato

TRASPORTO
A DOPPIO TAVOLO
NASTRO D’ACCUMULO
A NASTRO

L ___ MODULARE
: completo di guide
di carico/scarico
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